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                 1. паспорт  ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

         02.  Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
1.1. Область применения  программы


Программа профессионального модуля (далее - программа) – является частью  ППКРС в соответствии с ФГОС по профессии СПО 15.01.05 Сварщик  (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
базовой подготовки в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Сварщик и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

1. Выполнять проверку оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

2. Выполнять проверку работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

3. Выполнять подготовку и проверку сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 

4. Выполнять настройку оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

5.  Выполнять  ручную дуговую сварку (наплавку, резку) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций; 

Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в области сварочных (ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом) работ при наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется. 
1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки; выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций; выполнения дуговой резки;

уметь:

проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; владеть техникой дуговой резки металла;

            знать:

  основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах; основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом; сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва; основы дуговой резки; причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 544 часов, в том числе: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 544 часов, включая: обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 108 часа, учебной и производственной практики – 436 часов.

 В соответствие с распределением вариативной части ППКРС, на освоение программы добавлены
МДК 02.01  Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами – 10 часов. 
УП.00 Учебная практика – 4 часа.

ПП. 00 Производственная практика – 4 часа.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

   Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1.
	 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.2.
	 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.3.
	 Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.

	ПК 2.4
	 Выполнять дуговую резку различных деталей.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.


                                       3. СТРУКТУРА и  содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля  02.  Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом. 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования МДК профессионального модуля
	Всего часов
	
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Учебная, часов
	Производственная, часов

	
	
	
	Всего, часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия, часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	ПК 2.1 – 2.4

 
	МДК 02.01  Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	108
	108
	13
	
	

	
	Учебная практика.
	204
	
	
	204
	

	
	Производственная практика.
	232
	
	
	
	232

	
	Всего:
	544
	108
	13
	204
	232


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю 02
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	МДК 02.01  Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	
	108
	     2

	Тема 1 Техника и технология РДС


	Содержание:
	37
	

	
	1
	Технология ручной дуговой сварки
	1
	

	
	2
	 Сущность процесса и способы повышения производительности
	1
	

	
	3
	 Подготовка металла под сварку
	3
	

	
	
	1. Подготовка кромок под сварку
	1
	

	
	
	2. Подготовка металла к сварке
	1
	

	
	
	3. Сборка деталей под сварку
	1
	

	
	4
	Параметры режима  ручной дуговой сварки
	1
	

	
	5
	 Выбор диаметра электрода.
	1
	

	
	6
	 Выбор силы сварочного тока
	1
	

	
	7


	 Влияние сварочного тока, напряжения дуги и скорости сварки на 

форму и размеры шва
	1
	

	
	8
	 Влияние угла наклона электрода и изделия на глубину провара.
	1
	

	
	9
	 Способы удержания расправленного металла сварочной ванны.
	1
	

	
	10
	Способы зажигания дуги и движение электрода в трех направлениях
	1
	

	
	11
	 Техника выполнения ниточных валиков
	1
	

	
	12
	 Техника выполнения уширенных валиков
	1
	

	
	13
	 Выполнение стыковых швов в нижнем положении
	1
	

	
	14
	Выполнение угловых швов в нижнем положении
	1
	

	
	15
	 Способы выполнения сварных соединений различной протяженности.
	3
	

	
	
	1. Техника выполнения и схема выполнения коротких швов
	1
	

	
	
	2. Техника выполнения и схема выполнения средних   швов
	1
	

	
	
	3.Техника выполнения и схема выполнения длинных швов
	1
	

	
	16
	Поперечные сечения швов, схема заполнения швов по сечению. 
	1
	

	
	17
	 Способы заполнения швов по сечению
	3
	

	
	
	1. Заполнение швов по сечению блоками. Схема сварки.
	1
	

	
	
	2.  Заполнение швов по сечению каскадом. Схема сварки.
	1
	

	
	
	3. Заполнение швов по сечению горкой. Схема сварки.
	1
	

	
	18
	Особенности выполнения сварных швов в положениях отличных 

от нижнего
	6
	

	
	
	1. Выполнение стыковых швов в вертикальном положении
	1
	

	
	
	2. Выполнение стыковых швов в горизонтальном положении
	1
	

	
	
	3. Выполнение стыковых швов в потолочном положении
	1
	

	
	
	4. Выполнение угловых  швов в вертикальном положении
	1
	

	
	
	5. Выполнение угловых  швов в горизонтальном положении
	1
	

	
	
	6. Выполнение угловых  швов в потолочном положении
	1
	

	
	19
	Техника и технология сварки тонкого металла.
	1
	

	
	20
	Техника и технология сварки тонкого металла к толстому
	1
	

	
	21
	Сварка при низких температурах
	1
	

	
	22
	Основные требования охраны труда при ручной дуговой сварке
	1
	

	
	Практические занятия 
	4
	

	
	1
	Выбор электродов в соответствии с толщиной металла.
	1
	

	
	2
	Выбор технологических приемов сварки металла различной длины
	1
	

	
	3


	Выбор технологических приемов сварки металла различной толщины
	1
	

	
	4
	 Схемы перемещения электрода. Колебательные движения конца электрода.
	1
	

	Тема 2  Технология сварки  сталей и сплавов

 
	Содержание:
	24
	     2



	
	1
	 Технология сварки низкоуглеродистых и  низкоуглеродистых 

низколегированных сталей
	4
	

	
	
	1. Состав и свойства сталей
	1
	

	
	
	2. Свариваемость сталей
	1
	

	
	
	3. Особенности технологии и техники сварки
	1
	

	
	
	4.         Электроды для сварки  низкоуглеродистых и  низкоуглеродистых низколегированных сталей
	1
	

	
	 2


	 Технология сварки низко- и среднелегированных закаливающихся сталей
	4
	

	
	
	1. Состав и свойства сталей, образование шва и около шовной зоны
	1
	

	
	
	2. Свариваемость сталей
	1
	

	
	
	3. Особенности технологии и техники сварки
	1
	

	
	
	4.        Электроды для сварки низко- и среднелегированных закаливающихся сталей
	1
	

	
	3


	Технология сварки высокохромистых мартенситных, мартенситно-ферритных и ферритных сталей
	4
	

	
	
	1. Состав и свойства сталей, образование шва и около шовной зоны
	1
	

	
	
	2. Свариваемость сталей
	1
	

	
	
	3. Особенности технологии и техники сварки
	1
	

	
	
	4. Электроды для сварки высокохромистых мартенситных, мартенситно-ферритных и ферритных сталей
	1
	

	
	4
	Технология сварки высоколегированных аустенитных сталей и сплавов
	4
	

	
	
	1. Состав и свойства сталей, образование шва и около шовной зоны
	1
	

	
	
	2. Свариваемость сталей
	1
	

	
	
	3. Особенности технологии и техники сварки
	1
	

	
	
	4. Электроды для сварки высоколегированных аустенитных сталей и сплавов
	1
	

	
	5


	Технология сварки разнородных металлов
	3
	

	
	
	1. Основные сведения о свариваемости
	1
	

	
	
	2. Особенности технологии и техники сварки разнородных сталей
	1
	

	
	
	3. Особенности технологии и техники сварки сталей с цветными 

металлами
	1
	

	
	6


	 Основные требования охраны труда при сварке углеродистых и легированных сталей
	1
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1


	Определение свариваемости  по марке стали. Изучение свариваемости углеродистых сталей.
	1
	

	
	2


	Определение электрода по его марке. Выбор электродов для сварки сталей
	1
	

	
	3
	Определение и изучение структурных изменений металла при сварке.
	1
	

	
	4
	Выбор режимов сварки 
	1
	

	Тема3  Дуговая сварка чугунов


	Содержание:
	7
	2

	
	1
	Свойства чугунов 
	1
	

	
	2
	Свариваемость и классификация видов обработки чугунов
	1
	
	

	
	3
	Сварка чугунов без дополнительного подогрева изделия
	1
	

	
	4
	Сварка чугунов с дополнительным подогревом изделия
	1
	

	
	5
	Электроды для сварки чугуна
	
	

	
	6
	Основные требования охраны труда при сварке чугунов
	1
	

	
	 Практические занятия
	1
	

	
	1
	Определение марок электродов для сварки чугуна
	1
	

	Тема 4.Сварка цветных металлов сплавов
	Содержание
	14
	2

	
	1
	 Особенности сварки цветных металлов и сплавов
	1
	

	
	2
	Медь и ее сплавы. Общие сведения.
	1
	

	
	3
	Сварка меди и ее сплавов, способы сварки
	1
	

	
	4
	Алюминий  и его сплавы. Общие сведения.
	1
	

	
	5
	Сварка алюминия и его сплавов, способы сварки
	1
	

	
	6
	Магний  и его сплавы. Общие сведения.
	1
	

	
	7
	Сварка магния и его сплавов, способы сварки
	1
	

	
	8
	Никель и его сплавы. Общие сведения.
	1
	

	
	9
	Сварка никеля и его сплавов, способы сварки
	1
	

	
	10
	Титан и его сплавы. Общие сведения.
	1
	

	
	11
	Сварка титана и его сплавов, способы сварки
	1
	

	
	12
	Электроды для сварки цветных металлов и сплавов
	1
	

	
	13
	Основные требования охраны труда при сварке цветных металлов 
	1
	

	
	Практические задания
	1
	

	
	1
	Определение марок электродов для сварки меди
	1
	

	Тема 5. Техника и технология резки металлов

	Содержание
	10
	2

	
	1.
	Понятие и сущность процесса термической резки.
	1
	

	
	2
	Разделительная и поверхностная резка.
	1
	

	
	3
	Разрезаемость металлов и сплавов.
	1
	

	
	4
	Дуговая резка угольным электродом. Дуговая резка металлическим электродом
	1
	

	
	5
	Кислородно-дуговая резка.  Воздушно дуговая резка. Плазменно-дуговая резка
	1
	

	
	6
	Техника и технология дуговой резки  металла
	1
	

	
	7
	Резка сталей и цветных металлов и сплавов
	1
	

	
	8
	Дефекты при резке металла
	1
	

	
	9
	Основные требования охраны труда при резке металла и его сплавов.
	1
	

	
	Практические занятия 
	1
	

	
	1
	Выбор режимов кислородно-дуговой механизированной резки
	1
	

	Тема 6. Разновидности процессов наплавки
	Содержание
	2
	

	
	1
	Сущность и область применения наплавки
	1
	

	
	2
	Виды наплавки 
	1
	

	Тема 7. Техника и технология наплавки 


	Содержание:
	8
	

	
	1
	Наплавленный слой и его свойства
	1
	

	
	2
	Материалы для наплавки
	1
	

	
	3
	Техника и технология ручной дуговой наплавки плавящимся покрытым электродом
	1
	

	
	4
	Технология наплавки твердыми сплавами
	1
	

	
	5
	Дефекты наплавки
	1
	

	
	6
	Организация рабочего места. Охрана труда при выполнении наплавочных работ
	1
	

	
	Практические занятия:
	2
	

	
	1
	 Схемы наплавки
	1
	

	
	2
	Определение марок электродов для наплавки
	1
	

	
	Экзамен по ПМ-02
	6
	

	Учебная практика
	204
	2

	
	Виды работ
	
	

	
	1
	Сварка во всех пространственных положениях
	114
	

	
	2
	Сборка и сварка сварочных конструкций
	42
	

	
	3
	Ручная дуговая наплавка и резка покрытыми электродами
	42
	

	
	4
	Проверочная работа по ПМ 02
	6
	

	Производственная практика
	232
	3

	
	Виды работ
	
	

	
	1
	Выполнение сварки во всех пространственных положениях
	112
	

	
	2
	Сварка различных конструкций
	32
	

	
	3
	Выполнение наплавки для устранения дефектов
	56
	

	
	4
	Выполнение дуговой резки металла
	32
	

	Всего
	544
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).

  4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация профессионального модуля предполагает наличие:

Кабинеты:

технической графики;

безопасности жизнедеятельности и охраны труда;

теоретических основ сварки и резки металлов.

 Мастерские:


слесарная;

сварочная.     

4.2. Информационное обеспечение обучения

Обеспечение информационного ресурса сети Интернет не представляется возможным т.к. обучающиеся являются осуждёнными к лишению свободы, которым пользоваться ресурсами Интернета запрещается действующим законодательством.

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.

Основные источники:
1. В.В. Овчинников Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом  М. Академия 2020г.

2. В.В. Овчинников Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом  М. Академия 2019г.

3. В.В. Овчинников Основы теории сварки и резки металлов  М. Кнорус  2020г
4. В.В. Овчинников Справочник сварщика 2020г.

5.  Быковский, Фролов, Краснова Сварочное дело 2020г.
6. Г.Г. Чернышов Основы теории сварки и термической резки металлов М. Академия 2013г.

7. В.В. Овчинников Технология электросварочных и газосварочных работ М. Академия 2013г.
8. В.В. Овчинников Основы теории сварки и резки металлов  М. Кнорус  2012г.
Дополнительные источники: 
1. В.И. Маслов Сварочные работы М Академия 2005г

2. Пакет учебных документов по профессии Электросварщик ручной дуговой сварки 1-4 части  М. Издательский дом  «Новый учебник» 2004г

3.А. М. Болдырев, А.С. Орлов Сварочные работы в строительстве М. Изд-во АСВ, 1994г.

4. Г.Г. Чернышов Сварочное дело М. ПрофОбрИздат. 2002г.

5. Б.Д. Малышев, В.И. Мельник, И.Г. Гетия  Ручная дуговая сварка  М.: изд. Стройиздат 1990г.
Интернет ресурсы:

1. Электронный ресурс «Сварка», форма доступа: www.svarka-reska.ru - www.svarka.net www.sva r k a - r e sk a . ru

2. Сайт в интернете «Сварка и сварщик», форма доступа: www.weldering.com.
         3. Образовательный портал: http\\www.edu.sety.ru

         4. Учебная мастерская:  http\\www.edu.BPwin -- Мастерская Dr_dimdim.ru
         5. Образовательный портал: http\\www.edu.bd.ru

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием обучения по профессиональному модулю «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях» является предшествующее изучение общепрофессиональных дисциплин: ОП.01. Основы инженерной графики, , ОП.03. Основы электротехники, ОП.04. Основы материаловедения, ОП.05. Допуски и технические измерения, ОП 06.Основы экономики, ОП 07. Безопасность жизнедеятельности.

Занятия теоретического цикла носят практико-ориентированный характер и проводятся в учебных кабинетах, оснащенных мультимедийным оборудованием, компьютерном классе (приблизительно 40% отведенного учебного времени на теоретические занятия) и в учебной сварочной мастерской, где обучающиеся осваивают умения (приблизительно 40% учебного времени от теоретического обучения).  

Учебная практика может проводиться как в учебной сварочной мастерской училища, так и в условиях действующего производства. Такое распределение часов позволяет добиться высокого коэффициента практико-ориентированности – 75%.                

Теоретическую часть занятий планируется проводить в учебных кабинетах, оснащенных мультимедийным оборудованием или в компьютерном классе или в учебной сварочной мастерской в зоне инструктажа, оснащенной мультимедийным оборудованием. Занятия в компьютерном классе организовывать как самостоятельную работу с использованием для обучения и контроля полученных знаний и умений мультимедийных пособий и учебных пособий училища. 

Для глубокого погружения в область профессиональной деятельности первые занятия планируются как укрупненные дидактические единицы, которые планируется проводить в учебной сварочной мастерской в зоне инструктажа, оснащенной мультимедийным оборудованием.  Занятия по техническому оснащению и организации рабочего места планируется проводить в учебной сварочной мастерской с практическим показом использования аппаратуры, инструментов и приспособлений  и практическим показом организации рабочего места при выполнении подготовительно-сварочных работ.

Обязательным условием допуска к учебной практике в рамках профессионального модуля «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях» является полное освоение теоретической части и приобретение навыков на практических занятиях.

 Учебная практика проводится мастерами-сварщиками. Для проведения практических занятий учебная группа делится на 2 подгруппы, в которых каждый учащийся выполняет производственные задания индивидуально. Перед началом практических занятий, учебной практики,  а также при выполнении  разнообразных  работ   с целью предотвращения несчастных случаев,  инструкторско-преподавательский  состав  обязан  проводить  инструктаж  по технике безопасности.  Обучаемые,  пропустившие инструктаж  по  технике безопасности,  к отработке упражнений и к практическим занятиям не допускаются. Требования руководящих  документов по мерам безопасности должны неукоснительно соблюдаться на всех занятиях.
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарным курсам: 
наличие среднего профессионального или высшего образования, соответствующего профилю преподаваемой дисциплины (модуля). 

Требования к квалификации педагогических кадров осуществляющих руководство практикой: 

Мастера производственного обучения должны обладать знаниями и умениями, соответствующими профилю преподаваемой дисциплины (модулю), иметь опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы. 

Мастера производственного обучения и преподаватели  получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме   стажировки в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. 
5. Контроль и оценка результатов освоения

профессионального модуля (вида профессиональной

деятельности)

	Результаты

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.


	Качественная подготовка рабочего места

Верный выбор инструментов, аппаратуры, приспособлений , необходимых для выполнения предстоящей операции

Качественное выполнение производственного задания
	Текущий контроль в форме:

- оценки практических работ;

- оценки устного и письменного опроса;

- оценки тестирования по темам МДК;

Экзамен по ПМ 02



	 Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.


	Качественная подготовка рабочего места

Верный выбор инструментов, аппаратуры, приспособлений , необходимых для выполнения предстоящей операции

Качественное выполнение производственного задания.
	

	 Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.


	Качественная подготовка рабочего места

Верный выбор инструментов, аппаратуры, приспособлений , необходимых для выполнения предстоящей операции

Качественное выполнение производственного задания
	

	Чтение чертежей средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
	Умение правильно читать чертежи.
	

	Организация безопасного выполнения сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно – техническими требованиями и требованиями охраны труда.
	Качественная подготовка рабочего места
	


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК.1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	1. Аргументированность анализа ситуации на рынке труда.

2.Активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности.

3. Эффективность выполнения самостоятельной работы при освоении ПМ.

4. Добросовестность выполнения учебных обязанностей.

5. Обоснованность и наличие положительных отзывов с мест практики.

6.Соответствие подготовленного материала требуемым критериям.

7.Рациональность распределения времени на все этапы решения профессиональных задач.
	Экспертная оценка по результатам наблюдения за деятельностью обучающегося в процессе освоения ПМ.02, в т.ч. при выполнении работ учебной практики, а также при выполнении заданий выпускной квалификационной работы.



	ОК.2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	1. Правильность определения цели и порядка работы.

2. Грамотность обобщения результата.

3. Эффективность использования в работе полученных ранее знаний и умений.

4. Рациональность  распределения  времени  при  выполнении работ.

5. Обоснованность выбора методов и способов решения профессиональных задач в конкретной области.

6. Адекватность и аргументированность оценки эффективности и качества выполненных работ.
	

	ОК.3   Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	1. Грамотность самоанализа и коррекции результатов

собственной деятельности.

2. Высокая ответственность за свой труд.

3. Правильность решения стандартных и нестандартных профессиональных задач в конкретной профессиональной деятельности.
	

	ОК.4  Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач
	1. Точность и скорость обработки и структурирования информации.

2. Результативность нахождения и использования источников информации.

3. Эффективность поиска необходимой информации.

4. Эффективность  использования  различных  источников информации, включая электронные.

5. Обоснованность выбора и оптимальность состава источников,  необходимых  для  решения  поставленной задачи.

6. Полнота и доступность анализа инноваций в области профессиональной деятельности.
	

	ОК.5  Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	1. Результативность  нахождения,  точность  обработки, правильность хранения и передачи информации с помощью мультимедийных средств информационно-коммуникативных технологий.

2. Правильность, рациональность и точность подготовки заданий и поручений в виде презентаций.

3. Обоснованность использования Интернет ресурсов

в ходе самостоятельной работы.

4. Правильность  оформления  документации    при помощи средств компьютерной  техники  в  соответствии  с  существующими требованиями.
	

	ОК.6  Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами
	1. Адекватность выражения своих эмоций и терпимость к другим мнениям и позициям.

2. Добровольность  и  осознанность  необходимости оказания помощи участникам команды.

3. Эффективность нахождения продуктивных способов реагирования в конфликтных ситуациях.

4. Результативность выполнения обязанностей в соответствии с распределением групповой деятельности.

5. Добровольность обмена своими знаниями и опытом с целью помощи другим.

6. Активность участия в работе других.

7. Эффективность соблюдения норм деловой культуры.

8. Эффективность соблюдения этических норм.
	


Оценка индивидуальных образовательных достижений по результатам текущего и итогового контроля производится в соответствии с универсальной шкалой (таблица). 

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90 ÷ 100
	5
	отлично

	80 ÷ 89
	4
	хорошо

	70 ÷ 79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


На этапе промежуточной аттестации по медиане качественных оценок индивидуальных образовательных достижений экзаменационной комиссией определяется интегральная оценка освоенных обучающимися профессиональных и общих компетенций как результатов освоения профессионального модуля.
