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1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

1.1. Область применения программы

Программа учебной дисциплины является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессиям СПО, входящим в состав укрупненной группы профессий 150000 Машиностроение, по направлению подготовки 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
Программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке по профессиям рабочих: Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом - Сварщик частично механизированной сварки плавлением.
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный цикл.
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

 - контролировать качество выполняемых работ;

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

 - системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности;

 - допуски и отклонения формы и расположения поверхностей;

Результатом освоения предмета является овладение обучающимися, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.6.
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку

	ПК 1.9.
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий контроль и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5.
	    Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональных задачах 

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством


1.4 Использование часов вариативной части

	№
п/п
	Дополнительные знания, умения
	№, 
темы
	Кол-во часов
	Обоснование включения в программу

	1
	2
	3
	4
	5

	1


	Использование полученной информации для навыков проверки соответствия геометрических

размеров сварного шва.
	Т. 2

	1

	Обусловлено уровнем подготовленности обучающихся и необходимостью качественной подготовки

	2


	Навыки контроля подготовки элементов конструкции под сварку;

навыки контроля сборки элементов конструкции под сварку
	Т. 11

	2

	

	3


	Использование применения средств измерений и контроля линейных размеров
	Т. 16
	1
	


1. 5 Количество часов на освоение программы дисциплины:
максимальной объём учебной нагрузки обучающегося - 24 часа, в том числе:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 24 часа,
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	24

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	24

	в том числе:
	

	        практические занятия
	-


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины «Допуски и технические измерения» по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
	Наименование разделов

и тем
	№ п/п
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4
	5

	Тема 1. КАЧЕСТВО ПРОДУКЦИИ
	Содержание
	1
	1

	
	1
	Основные понятия качества продукции. Показатели качества продукции. Оценка качества продукции
	1
	

	Тема 2. РАЗМЕРЫ. ОТКЛОНЕНИЯ
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Терминология по размерам. Предельные отклонения. Указание на чертеже размеров с предельными отклонениями
	1
	

	Тема 3. ДОПУСКИ. УСЛОВИЕ ГОДНОСТИ РАЗМЕРА
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Допуск размера. Условие годности размера
	1
	

	Тема 4. ПОНЯТИЯ «ВАЛ» И «ОТВЕРСТИЕ»
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Понятия «вал» и «отверстие». Условие годности для размера
	1
	

	Тема 5. ПОСАДКИ
	Содержание
	2
	2

	
	1
	Образование посадок с зазором и натягом. Графическое изображение посадок с зазором и натягом.
	1
	

	
	2
	 Переходная посадка. Применение посадок
	1
	

	Тема 6. СИСТЕМЫ ПОСАДОК
	Содержание
	2
	2

	
	1
	Основные детали системы. Система отверстия.
	1
	

	
	2
	Система вала. Принцип выбора системы посадки
	1
	

	Тема 7. ЕДИНАЯ СИСТЕМА ДОПУСКОВ И ПОСАДОК
	Содержание
	2
	2

	
	1
	Общие сведения об ЕСДП. Интервалы размеров.
	1
	

	
	2
	 Единица допуска. Ряды точности
	1
	

	Тема 8.  ПОЛЯ ДОПУСКОВ ЕСДП
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Поля допусков ЕСДП. Способы указания отклонений
	1
	

	Тема 9. ОБРАЗОВАНИЕ ПОСАДОК В ЕСДП
	Содержание
	2
	2

	
	1
	Образование посадок в ЕСДП. Посадки с натягом. 
	1
	

	
	2
	 Переходные посадки. Посадки с зазором
	1
	

	Тема 10. ПОГРЕШНОСТИ ПОВЕРХНОСТЕЙ ДЕТАЛЕЙ МАШИН
	Содержание
	1
	2



	
	1
	Отклонения поверхностей деталей. Основные термины и понятия. Требования к поверхностям деталей
	1
	

	Тема 11. ДОПУСКИ И ОТКЛОНЕНИЯ ФОРМЫ ПОВЕРХНОСТЕЙ
	Содержание
	3
	

	
	1
	Отклонения формы поверхности от прямолинейности в плоскости. Средства измерений отклонений от прямолинейности
	1
	2

	
	2
	Отклонения от плоскостности. Отклонения формы цилиндрической поверхности. Отклонения от округлости
	1
	

	
	3
	Отклонения профиля продольного сечения. Отклонение от прямолинейности оси
	1
	

	Тема 12. ДОПУСКИ, ОТКЛОНЕНИЯ И ИЗМЕРЕНИЕ ОТКЛОНЕНИЙ РАСПОЛОЖЕНИЯ ПОВЕРХНОСТЕЙ
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Основные понятия. Виды отклонений расположения поверхностей. Измерение отклонений расположения поверхностей
	1
	

	Тема 13. СУММАРНЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ ФОРМЫ И РАСПОЛОЖЕНИЯ ПОВЕРХНОСТЕЙ
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Основные понятия. Виды отклонений
	1
	

	Тема 14. ШЕРОХОВАТОСТЬ ПОВЕРХНОСТИ, ЕЁ НОРМИРОВАНИЕ И ИЗМЕРЕНИЕ
	Содержание
	2
	2

	
	1
	Основные понятия. Параметры шероховатости поверхностей
	1
	

	
	2
	Обозначение шероховатости на чертежах. Методы и средства оценки шероховатости поверхности
	1
	

	Тема 15. ПОНЯТИЕ О МЕТРОЛОГИИ. СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
	Содержание
	1
	1

	
	1
	Краткие сведения из истории развития метрологии. Роль измерений в современном обществе. Основные понятия в области метрологии
	1
	

	Тема 16. ВИДЫ И МЕТОДЫ ИЗМЕРЕНИЯ
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Виды измерения. Методы измерения
	1
	

	Тема 17. ПОГРЕШНОСТИ ИЗМЕРЕНИЙ
	Содержание
	1
	2

	
	1
	Определение погрешности. Контрольная работа «Классификация погрешностей»
	1
	

	Итого:
	24
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).

3. условия реализации программы дисциплины

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета «Допуски и технические измерения».
Оборудование учебного кабинета:

- посадочные места по количеству обучающихся;

- рабочее место преподавателя;

- комплект учебно-наглядных пособий.
Технические средства обучения:

- компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиапроектор.
3.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:

1. С.А.Зайцев, А.Н.Толстов. Технические измерения:  М.: Издательский центр Академия, 2019.
Дополнительные источники:
1. Допуски и технические измерения: С.А.Зайцев, А.Д. Куранов, А.Н.Толстов.

М.: Издательский центр Академия,   2013. 

2. Допуски и технические измерения: раб. тетрадь: учеб. пособие для нач. проф. образования  Т. А. Багдасарова — М.: Издательский центр «Академия», 2013. 
Интернет-ресурсы:

1.Каталог учебных и наглядных пособий и презентаций по курсу Допуски и

Технические измерения (диск, плакаты, слайды) [Электронный ресурс]Режим

доступа:http://www.labstend.ru/site/index/uch_tech/index_full.php? mode=full&id=377&id_cat

=1562.

2.Виртуальные лабораторные работы [Электронный ресурс] Режим доступа:

http://cde.tsogu.ru/labrabs/9.html.

Нормативные документы:

1. ГОСТ 2.307- 2011ЕСКД. Нанесение размеров и предельных отклонений.

2. ГОСТ2.308-2011ЕСКД. Указание допусков формы и расположения поверхностей.

3. ГОСТ 2.309-73ЕСКД. Обозначение шероховатости поверхностей.

4. ГОСТ 2.311-68ЕСКД. Изображение резьбы.

5. ГОСТ2.313-82ЕСКД. Условные изображения и обозначения неразъемных соединений.

6. ГОСТ2.318-81ЕСКД. Правила упрощенного нанесения размеров отверстий (с Изменениями№1).

7. ГОСТ2.320-82ЕСКД. Правила нанесения размеров, допусков и посадок конусов.

8. ГОСТ8.051-81ГСИ. Погрешности, допускаемые при измерении линейных размеровдо500мм.

9. ГОСТ24705-2004(ИСО724:1993) Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Основные размеры.

10. ГОСТ25346-89 Единая система допусков и посадок. Общие положения, ряды допусков и основных отклонений.

11. ГОСТ25347-2013 Основные нормы взаимозаменяемости. Характеристики изделий геометрические. Система допусков на линейные размеры. Ряды допусков, предельные отклонения отверстий и валов. 
12. ГОСТ28187-89Основные нормы взаимозаменяемости. Отклонения формы и расположения поверхностей. Общие требования к методам измерений.

13. ГОСТ9150-2002Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Профиль.

14. ГОСТ8724-2002Основныенормывзаимозаменяемости. Резьба метрическая. Диаметры и шаги.

15. ГОСТ16093-2004Основныенормывзаимозаменяемости. Резьба метрическая. Допуски. Посадки с зазором.

16. ГОСТ24834-81Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Переходные посадки (с Изменением №1).

17. ГОСТ4608-81Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Посадки с натягом.

18. ГОСТ2789-73Шероховатость поверхности. Параметры и характеристики.

Обозначение.
4. Контроль и оценка результатов освоения Дисциплины
Контроль и оценка результатов освоения дисциплины осуществляется преподавателем в процессе проведения устных опросов, практических занятий и лабораторных работ, тестирования, а также выполнения обучающимися индивидуальных заданий, проектов, исследований.
	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Коды формируемых профессиональных и общих компетенций
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	2
	1
	3

	Умения:
	
	

	· контролировать качество
	ОК 2.
	- наблюдение за деятельностью

	выполняемых работ;
	ОК 3.
	обучающихся в ходе занятий;

	
	ОК 4.
	

	
	ОК 5.
	

	
	ОК 6.
	

	
	ПК 1.6.
	- устный опрос; тестирование

	
	ПК 1.9.
	

	Знания:
	
	

	 - системы допусков и посадок,
	ОК 2.
	- устный опрос;

	точность обработки, квалитеты,
	ОК 3.
	- тестирование;

	классы точности;
	ОК 4.
	

	
	ОК 5.
	

	
	ОК 6.
	

	
	ПК 1.6. ПК 1.9.
	

	 - допуски и отклонения формы и расположения поверхностей.
	                                                 ОК 2.
	- устный опрос; 

	
	ОК 3.
	- тестирование; 

	
	ОК 4.
	

	
	ОК 5.
	

	
	ОК 6.
	

	
	ПК 1.6. ПК 1.9.
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